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Creator PS-P

Pasta narzedziowa poliestrowa

CHARAKTERYSTYKA

Pasta narzedziowa Creator PS-P jest dwusktadnikowym produktem poliestrowym stuzacym do wykonania nowych modeli i projektow
3D zbudowanych na rdzeniu wykonanym ze styropianu, MDF lub sklejki. Paste Creator PS-P nalezy nanosi¢ na rdzen za pomocag
urzadzenia dedykowanego do aplikacji poliestrowych past narzedziowych. Mozliwe jest réwniez naktadanie reczne. Nalezy sie w tym
wypadku liczy¢ z wystgpieniem duzych ilosci pecherzy powietrza powstatych wskutek mieszania ze sobg komponentéw. Creator PS-P
charakteryzuje sie bezproblemowa aplikacjg bez ryzyka sciekania z pionowych powierzchni. Cechuje go réwniez doskonata obrébka z
wykorzystaniem obrabiarek CNC. Uzyskana powierzchnia jest tatwa do pézniejszego pokrywania produktami wykonczeniowymi np.
szpachléwka poliestrowg Creator PH czy podktadem poliestrowym Creator FPD.

Stosujac Creator PS-P po zakonczeniu procesu skrawania CNC otrzymuje sig idealng, zgodng z oczekiwaniami powierzchnie modelu.
Produktem ubocznym frezowania pasty sg wiory oraz znikoma ilo$¢ pytu co poprawia warunki pracy. Uwaga — ksztalt i wielko$¢ wiéra
oraz ilo$¢ powstatego przy obrébce pytu zalezy od ustawien parametréw obrébczych (posuw, gtebokos$¢ skrawania, obroty narzedzia)
typu zastosowanego frezu oraz zmienia sie wraz z uptywem czasu od natozenia pasty.

PODLOZA
wczesniej zaimpregnowany specjalnym srodkiem barierowym firmy Novol; aplikacja masy
poliestrowej na $rodek barierowy Creator BR nie wczesniej niz po 24 godzinach od

styropian naniesienia powtoki na styropian. W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci i stabilnosci
wymiarowej zalecane jest wykonanie laminatu przed natozeniem pasty narzedziowej Creator
PS-P

kompozyty przeszlifowa¢ na sucho papierem P80 a nastepnie oczysci¢ z pytu

sklejka przeszlifowa¢ na sucho papierem P80 a nastepnie oczysci¢ z pytu

drewno oczysci¢ z pytu

UWAGA

Paste narzedziowa Creator PS-P nie nalezy naktada¢ bezposrednio na jednokomponentowe wyroby akrylowe i nitrocelulozowe.

PROPORCJE MIESZANIA

Wagowo Objetosciowo
+
D Creator PS-P 100g 100ml

CETOX 50 Red 1,1-1,5¢g 0,8—-1,1ml

CZAS PRZYDATNOSCI DO NANOSZENIA OD MOMENTU WYMIESZANIA Z UTWARDZACZEM

Od 4 do 6 h w temperaturze 20°C przy 1.25 % utwardzacza

APLIKACJA

Aplikacja produktu wykonywana jest z wykorzystaniem dedykowanej maszyny do naktadania poliestrowych past narzedziowych, ktéra
zapewnia prawidtowe dozowanie utwardzacza oraz zmieszanie komponentéw ze sobg. Do aplikacji zalecany jest waz do sprezonego
powietrza o $rednicy 19mm i wytrzymato$ci minimalnej 14 bar. Catkowita dtugo$¢ weza od mieszacza do koncéwki aplikacyjnej nie
powinna przekracza¢ 8m. Optymalne nastawy cisnienia roboczego maszyny wynosza 2 bar.

Creator PS-P w zaleznosci od wielkosci wykonywanego modelu powinien by¢ nanoszony polami nie wiekszymi niz 2 m2. Pomiedzy
polami powinny by¢ wykonane dylatacje o szerokosci do 3cm. Dylatacje nalezy uzupeti¢ wyrobem Creator PS po od 14 do 24h od
aplikacji. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na wszelkiego rodzaju wgtebienia w zaprojektowanym modelu. Wszystkie narozniki, ktére
podczas aplikacji pasty moge mie¢ grubo$¢ powyzej 3cm sg narazone na wysoki pik temperaturowy a co za tym idzie pdzniejsze wady
(np. uszkodzenie rdzenia, spekanie powierzchni). W tym przypadku zalecamy aplikacje w dwoch warstwach po okoto 2cm. Drugg
warstwe aplikujemy po wstepnym utwardzeniu czyli po okoto 12h. Réwnie dobrym rozwigzaniem bedzie wykonanie dylatacji
naroznikowych uzupetnionych po od 14 do 24h od aplikacji.
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WYBRANE WLASCIWOSCI Creator PS-P
Masa wiasciwa 0,78 - 0,83 g/cm?®
Kolor zielony
Skurcz liniowy Ponizej 1,3 %
Wytrzymatos¢ na zerwanie 9 MPa
Wydtuzenie maksymalne przy prébie zrywania 7 %
Twardo$¢ Shore D 60
Czas utwardzania 12 — 24 godzin
Zalecane parametry obrébki zgrubnej (frez dwupiérowy) - predkos¢ posuwu 30-50 mm/s

- predkosc¢ obrotowa narzedzia 9000-12000 obr/min

UWAGA: Badania wytrzymatosciowe przeprowadzono zgodnie z normami PN EN-ISO 527 oraz PN-ISO 8256+AC z dodatkiem utwardzacza CETOX 50 Red

POKRYWANY PRZEZ

Pasta Creator PS-P powinna by¢ pokrywana po wczesniejszej obrébce na obrabiarce CNC przez podktad poliestrowy Creator FPD
w celu doktadnego wyréwnania powierzchni. W przypadku dodatkowych niedoskonatos$ci powierzchni (pecherze powietrza, braki
pasty) ubytki te nalezy uzupetni¢ za pomocg dedykowanej szpachléwki poliestrowej Creator PH.

WARUNKI APLIKACJI

Minimalna temperatura nanoszenia wynosi +15°C, maksymalna temperatura nanoszenia wynosi +30°C, wilgotno$¢ powietrza od 30 do
70%

WYROBY UZUPELNIAJACE

Utwardzacz — nadtlenek cykloheksanonu (np. Cetox 50 Red).

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobow akrylowych THIN 850 lub rozpuszczalnik do wyrobéw nitrocelulozowych.

OPAKOWANIE

Pasta narzedziowa jest dostarczana w opakowaniach jednostkowych ustalanych indywidualnie z odbiorcg

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych pojemnikach, w chtodnych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia
i ciepta.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

Creator PS-P 6 miesiecy / 20°C

Cetox 50 Red 6 miesiecy / 20°C

W oryginalnie zamknietych pojemnikach

BEZPIECZENSTWO

Pozostaly po obrébce pyt jest materiatem tatwopalnym. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage w zakresie przestrzegania zasad BHP i p-poz
w trakcie Procesu Technologicznego, jak réwniez po jego zakonczeniu, w szczegdlnosci za$ nieuzywania w miejscu realizacji Procesu
Technologicznego zrédet otwartego ognia oraz ciepta, a takze biezacego usuwania odpaddéw (w tym réwniez w postaci pytu), powstatych
w toku realizacji Procesu Technologicznego.

Pozostaly wiér lub pyt nalezy posprzata¢ bezposrednio po zakonczonym dniu pracy, przechowywaé go nalezy w workach wykonanych z
wiokien naturalnych ewentualnie w specjalnie uziemionych beczkach stalowych.

Inne informacje patrz Karta Charakterystyki produktu

UWAGI

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego.
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INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104

Efektywnos¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym
materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jako$¢
pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje oraz praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest
wykonanie prébnego zastosowania produkiu ze wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace sie poza naszg kontrolg.

TABELE PROPROCJI UTWARDZACZA WAGOWE / OBJETOSCIOWE

Podano dla gestosci pasty ~ 0,82 g/cm3 na 100g pasty Creator PS-P
Hardener [g Utwardzacz [ mi ]
1,0 0,8
1,1 0,8
1,2 0,9
1,3 1,0
1,4 1,1
1,5 1,1
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